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Patentanspruch : 

1. Mehrkammeriger Behalter zur getrennten Aufnahme miteinander rea- 
gierender Substanzen fur die Herstellung von gebrauchsfertigen Dental- 
praparaten, wobei die einzelnen Kammern durch leicht zerstiirbare Mero- 
branen oder Membrannahte voneirander getrennt sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, da6 eine abreiRbare Folienschicht die eine Wand der 
Behalterhauptkammer bildet und ferner mil einer anderen Wand oder 
einem umgebogenen Teil einer anderen Wand der Behalterhauptkammer 
eine oder mehrere Nebenkammern biidet, aus denen jeweils eine flussige 
oder pas lose Mischungskomponente durch Zzrz*oren einer trennenden 
Membran oder einer trennenden, vorzugsweise c.eschweiflter* oder ge- 
klebten Membrannaht in die Hauptkammer geprefct werden kann. 
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Gegenstand der Erfindung ist ein mehrkammeriger Behalter zur getrenri- 
ten Aufnahme von mitefnander reagierenden Substanzen fur die Herstel- 
lung von gebrauchsf ertigen Dentalpraparaten, wobei die einzelnen Kam- 
mern durch leicht zerstorbare Membranen oder Membrannahte voneinan- 
der getrennt sind. 

Diese mehrkammerigen Se.'ialter sind nun erf indungsgemaft dadurch ge- 
kennzeichnet, daft eine . ^re Fol ienschicht die eine Wand der Be- 

halterhauptkammer bil .^t mit einer anderen Wand oder einem abge- 

bogenen Toil einer anderen Wand der Sehalierhauptkammer eine oder 
mehrere Nebcnkammern bildet, aus denen jeweils eine flussige oder pa- 
stose Mischungskomponente durch Zerstoren einer trennmden Membran 
oder einer trennenden, vorzugsweise geschweiftten Naht in die Hauptkam- 
mer gepre/3t werden kann. 

Aus der franzosischen Patentschrift Nr. 1 144 883 ist ein mehrkammeriger 
Behalter mit einer zerstorbaren Membran bekannt f der jedoch in seiner 
Gestalt entweder kein quantitativ konstantes Gemisch garantieren kann 
oder nicht zur mechanischen Mlschung geelgnet 1st. 

Aus der deutschen Patentschrift Nr. 1 276 866 und aus ihrem Zusatz- 
patent Nr. 1 287 251 ist ein mehrkammeriger Behalter zur getrennten 
Aufnahme von miteinander reagierenden Substanzen fur die Herstellung 
von gebrauchsfertigen Dentalpraparaten bekannt f bei dem die beiden Be- 
haJterkammern zur Zerstorung der Membran teieskopartig verschiebbar 
angebrdnet sind, wobei die eine Kammer aus e^fnem Folienkissen bestehen 
kann. Ein solcher Behalter besteht aus mindestens zwei komplizfert ge- 
formten Bauteilen und einer Membran, bzw. einem Folienkissen. Die 
praktische Er'ihrung hat gczeigt, daft nur solche Ausfuhrungsformen zesi- 
sparend genug sind, die einen zusatzlichen Deck-I zur Entnahme des fer- 
tigen Gemischs enthalten, was bedeutet, daft in der Praxis noch ein Bau- 
teil hinzukommt. Fur einen solchen gebrauchsfertigen Behalter fKissen 
1 die einzelnen Bauteile getrennt hergestellt, die Behalterkammern ge~ 
trennt abgefullt und gegebenenfalls versicgelt werden. Jeder einzelne 
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Behalter muG ferner nach dcm jew iligeri Fullvorgang zusammeng setzt 
werden- Aufgrund dieser kompHzierten Behaiterform ist ein relativ 
hoher maschineller Aufwand zur Produktion der Bauteile und zum Abful- 
len der Mischungskomponenten wie auch zum Zusammenfugen des BehaJ- 
ters erforderlich. 

Das gleiche gilt fur die Behaiterform, die in der Patentanmeldung vom 
7. IK 1969 Nr. P 19 559 967 vorgeschlagen wird, obgleich diese den Vor- 
zug aufweist, daft neben flussigen und pastosen auch pulverfdrmige Zu- 
satzkomponenten verwendet werden konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diesen maschinellen Aufwand 
zu vermindern und Herstellung des Behalters wie Abfullung der verschie- 
denen Mischungskomponenten moglichst in einer e:nzigen Maschine zu ver- 
einen. 

Diese Aufgabe wird erf indungsmafiig dadurch gelost, dafi eine abreifibare 

oiienschicht die eine Wand der Behaf terhauptkammer bildet und mil einer 
anderen Wand oder einem abgebogenen Teil einer anderen Wand der Be- 
halterhauptkammer eine oder mehrere Nebenkammern bildet, aus denen 
jeweils eine flussige oder pastose Mischungskomponente durch Zerstoren 
eirer trennenden Membran oder einer trennenden, vorzugsweise geschweiB 
ten Naht in die Hauptkammer gepreflt werden kann. 

Ein solcher Behalter konnte mit den heute bekannten und praktizierten 
Techniken der Kunststoff-Folien-Verpackung vollstandig aus verschie- 
denen Folien hergesteilt werden. Der Behalterhauptteil mufite aus einer 
im fertigen Zustand relativ starren Foile bestehen, die imstande ist, die 
Vibrationen eines mechan ischen Mischapparates moglichst unvermindert 
an das Gemisch weiterzugeben. 

Die AbreiBfolie, die aus mehreren Schichten oder aus einer vorzugsweise 
metal iisch verstarkten Schicht bestehen kann, mufite entweder die Neben- 
kammern direkt mit der Behalterhi.uptkammer-Wand bilden oder die Neben- 
kammern selbsl als Folienkissen bilden* Nach dcm Fullen der Behalter- 
hauptkammer konnte sie als Ganzes auf di Rander der offenen Hauptkam- 
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zum Beispiel geklebt oder geschweiflt werden. 

Diese Arbeiisgange bis zum gefullten, gebrauchsfertigen Behalter erfor- 
dern afs Ausgangsmaterial ausschl ieftlich die verschiedenartigen Follen 
und die verschiedenen Fullungssubstanzen arid konnten somit flieflbandar- 
tig in einer einzigen Dosier- und Verp ackungsmaschine zusammengefa&t 
werden; was eine betrachtliche Einsparung an Material- und Transport- 
kosten wie auch an konstruktivem und maschinellem Aufwand ermoglicht. 

Um die trennende Membran oder die trennende Membran oder die trennen- 
de Membrannaht zu zersibren und um die Mischungskomponenten der jeweili- 
gen Nebcnkammern in die entsprechenden Hauptkammern zu pressen, mufl 
ein gewisser Flachendruck auf die Nebenkammern ausgeubt werden. 

Dies kann unmittelbar vor dem Gebrauch auf die verschiedenartigste Weise 
geschehen: durch eine be;gefugte Kunststoffzange oder indem man die ent- 
sprechende Folienseite des 3eha iters auf einen festen Untergrund legt 
und mil einem festen Gegenstand, z. B. der Verpackungsschachtel, auf den 
abgebogenen Teil der Betfalterwand druckt, unter der sich die Nebenkam- 
mer befindet. 

Da jedoch die Behalter, wie sie Gegenstand der Erfindung sind, ausschlieft 
lich fur die Mischung durch mechanlsche Vibrations- Oder Ruttel-Apparate 
gedacht sind, ist es am bequemsten und zweckmaBigsten, die Behalterhal- 
terung am Mischapparat so zu gestalten, dafl durch das notwendige Fest- 
klemmen zugleich der erforderliche Flachendruck auf die richtigen Stellen 
erzeugt wird. Eine solche Behalterhal terung 1st Gegenstand des deutschen 
Gebrauchsmusters Nr. 

Nachstehend werden einige Ausfuhrungsformen des Behafters gemafl der 
Erfindung gezesgt, ohne.ihn jedoch auf diese zu beschranken. Selbstver- 
standiich konnen Einzelheiten der verschiedenen Ausfuhrungsformen auch 
untereinander kombiniert sein. Eine dunne, punktierte Linie im Aufrift 
deuiet die inncre Nahtgrenze, die Spitze eines schwarzen Dreiecks das- 
selbe im Schnitt an. 
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Abb. 1 zeigt einen Behalter, dessen N benkammer (3) von der Hauptkam- 
mer (2) durch eine leichtzerstorbare, vorzugsweise geschweiftte oder ge- 
klebte Naht getrennt ist. Ein f lachenhafter Druck auf die Abref Bfolien- 
schicht (4) f bestehend aus der saurefesten Innenfolie (5) und einer z. B. 
metallisch verstarkte.n Deckfolie (6) f preflt den Inhalt der Nebenkammer an 
der Naht (8), die an der schwachsten Stelle (9) platzt, in die Behalter- 
hauptkammer. Nach erfolgtem Mischvorgang kann von der einen Schmalsef- 
te aus (10) die gesamte Folienschicht vom Behalterhaupttei I (l) getrennt 
werden, oamit das gebrauchsfertige Gemisch schnell und vollstandig ent- 
nornmen werden kann. 

Abb. 2 zeigt die Nebenkammerseiten zweier Behalter, deren Hauptkammern 
am umgebogenen Rand mit einer saureresistenten Folfe vorbeschichtet sind. 
Das rechte Beispiel zeigt eine Ausfuhrung, bei der die Nebenkammer (3) 
getrennt gefullt wird und dessen AbreiQfoliehschicht (4) beisplelsweise 
mit einer selbstklebenden Substanz am BehSlterbauptteil (1) befestigt wer- 
den konnte. Die nicht gezeichneten Ha If ten enthalten enjweder eine Folien- 
Schicht-Abreiflstelle oder diese kombiniert mil einer weiteren, fakultativen 
Nebenkammer. Der Gebrauch entspricht dem des Ausfuhrungsbei spiels 
aus Abb. 1 • 

Abb. 3 zeigt zwef Behalterausfuhrungen, bei denen eine trennende Membran 
zerstort Werden muB. Sie erlauben weitere Tol eranzgrenzen fur die 
Schweiftung oder Klebung. Die trennende Innenmembran (5) wird durch den 
F^l'achendruck an der Offnung (7) des Beh&lterhauptteils {1) platzen, und 
der Inhalt der Nebenkammer (3) wird in die Hauptkammer (2) gepreSt. 
Auch die Abreiflfolienschicht (4) dieser Ausfuhrungen konnen mit ihrer als 
Folienkissen gestalteten Nebenkammer (3) getrennt gefullt und mit einem 
Kiebeverfahren auf den Behaiferhaupffeii \i} sufgc far*ci i i nc, Jw, , ©St* 
Gebrauch ist wie im Ausfuhrungsbeispiel der Abb. 1 f die nicht gezeichne- 
ten Halftcn sind analog zu Abb. 2 gestaltet. 

Abb. 4 zeigt links wicderum ine Ausfuhrung mit ein r I icht ^erstdrbaren 
Membran. Hier kann zum Beispiel In kombiniertes Schweift- und Klebe- 
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Verfahren angewendet w rden. Oabei wird zunachst di Nebenkammer (3) 
als komplett s Folienkissen gefullt und denn als Ganzes an den Behal- 
terhauptteM (l) geschweiflt (8). Nach dem Abfullen der Hauplkammer (Z) 
kann eine stabile Deckfolie (6) durch ein Klebeverfahren den noch affenen 
Behalterhauptteil{l) abschlleflen. 

RecMs ist eine Ausfuhrungsform dargestellt, die eine unter Umstanden 
erforderliche anders gestaltete Halterung am mechanischen Mischgerat 
ermoglicht. 
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